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OSWIADCZENIE NR 1

Przystepujac do udziatu w postgpowaniu o udzielenie zamdwienia sektorowego pod nazwa.:

»SUKCESYWNA DOSTAWA RUR DO WODY Z POLIETYLENU (PE), KSZTALTEK
ELEKTROOPOROWYCH DO WODY Z POLIETYLENU (PE), ORAZ PRZE]JSC
MUROWYCH DO RUR Z POLIETYLENU (PE)”

bedac uprawnionym(-i) do sktadania o§wiadczen w imieniu Wykonawcy oswiadczam(y), ze:

1. Zobowiazujemy si¢ wykonywaé przedmiot zaméwienia sukcesywnie przez okres 12
miesi¢ey liczac od dnia zawarcia umowy.

2. Termin platnosci naszych faktur VAT okreslamy na 30 dni od daty dostarczenia
prawidlowo wystawionej faktury VAT.

3. Zapoznaliémy si¢ ze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia wraz z zatacznikami
1 nie wnosimy do niej zastrzezen.

4. UzyskaliSmy od zamawiajacego wszystkie informacje konieczne do prawidlowego
sporzadzenia oferty i do wykonania zamdwienia.

5. Oferowane przez nas produkty wykonane sa zgodnie z wytycznymi materialowymi
wyszczegolnionymi ponizej:

5.1. Nawiertka (komplet: obejma siodlowa, zawér odcinajacy) na rurociag PE:

- wykonana w calosci (gorna 1 dolna cze¢s¢) z PE 100 SDR 11 dla $rednic DN 63 — DN
180 natomiast dla $rednic DN 225 — DN 315 wykonana w calosci (gérna i dolna czes$c)
z PE 100 SDR 11 lub gérna cz¢s¢ PE 100 SDR 11 dolna cz¢$é np. pasy poliestrowe;
nawiertka z elementami ze stali nierdzewnej i mosiadzu

- nawiertka posiada zawor odcinajacy z wyprowadzeniem do powierzchni terenu

- nawiertka posiada mozliwo$¢ samonawiercenia po zgrzaniu z rurg

- nawiertka wyposazona jest w zawor katowy z frezem

- wrzeciono ze stali nierdzewnej, gwint walcowany, w strefie o — ringowej polerowany

- nawiertka pozwala nawierca¢ rurociggi nawodnione i pod cisnieniem 16 bar

- trzpien laczacy teleskopowy Rd = 1.3 — 1.8 tego samego producenta co producent
zaworu katowego odcinajacego z frezem.

(miejsce i data) (podpisy 1 pieczecie)
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5.2. Rury PE:

- rury produkowane sa w catosci z surowca I gatunku bez surowcéw wtornych,

- rury produkowane beda w kolorze niebieskim lub czarnym z niebieskimi paskami,
- wytrzymalo$¢ cisnieniowa rur bedzie wynosita odpowiednio PN 10 = PN 16,

- do $rednicy DN 63 mm rury beda wykonane z PE 100 SDR 11,

- powyzej Srednicy DN 63 mm rury beda wykonane z PE 100 SDR 17,

- rury o przekroju poprzecznym idealnie okraglym,

- wyprodukowane nie wczesniej niz w 2018r.,

- ocechowane zgodnie z obowigzujacymi normami.

5.3.  Rury PE/PE - PE 100 RC:

- rury dwuwarstwowe PE/PE,

- z polietylenu PE 100 RC SDR11,

- rury produkowane sa w catosci z surowca I gatunku bez surowcéw wtornych,

- rury produkowane beda w kolorze niebieskim lub czarnym z niebieskimi paskami,
- wytrzymalo$¢ cisnieniowa rur bedzie wynosita odpowiednio PN 10 + PN 16,

- rury o przekroju poprzecznym idealnie okraglym,

- wyprodukowane nie wczesniej niz w 2018r.,

- ocechowane zgodnie z obowigzujacymi normami.

5.4. Ksztaltki elektrooporowe z PE:

- ksztaltki produkowane beda z polietylenu PE 100 SDR 11,

- ksztaltki produkowane beda w catoéci z surowca I gatunku bez surowcow wtérnych,

- ksztattki beda w kolorze czarnym,

- ksztaltki elektrooporowe beda posiada¢ naniesiony kod kreskowy opisujacy procedure
zgrzewania,

- ksztaltki elektrooporowe beda posiada¢ wyplywki kontrolne informujace o jakosci
procesu zgrzewania,

- ksztaltki elektrooporowe beda posiada¢ na krawedziach i czgdciach srodkowych strefe
zimna,

- wytrzymalo$¢ cisnieniowa ksztaltek PN 16,

- ocechowane zgodnie z obowigzujacymi normami.

6. Ksztaltki elektrooporowe wyszczegdlnione w czgsci nr 2 beda:
a) ze soba kompatybilne,
b) przystosowane do zgrzewania z PE 100 i PE 80,
c) pakowane w woreczki lub kartony zabezpieczajace przed zabrudzeniem,
d) posiadac¢ naniesiony na produkcie kod kreskowy opisujacy procedure zgrzewania,
e) wyposazone w system FUSAMATIC automatyczne rozpoznanie i dobieranie
parametréw zgrzewania,

(miejsce i data) (podpisy 1 pieczecie)
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f) oznakowane w taki sposob, aby umozliwialy wykonanie zgrzewu za pomoca urzadzen
w pelni zautomatyzowanych jak réwniez przy pomocy zgrzewarek standardowych
poprzez reczne wprowadzenie parametrow, czy tez wcezytanie kodu kreskowego
umieszczonego na ksztattce.

Obejmy siodlowe elektrooporowe DN 63 wymienione w czesci nr 2 formularza nr 1
oferty warunkéw wykonania zamoéwienia beda produkowane przez tego samego
producenta co zawory katowe do nawiercania pod ci$nieniem do tychze obejm. Obejma 1
zawor tworza komplet, ktory jest w postaci dwuelementowej*/w postaci monolitu*.

Trzpienie laczace teleskopowe beda tego samego producenta co producent zaworu
katowego odcinajacego z frezem.

Przedmiot zaméwienia bedzie posiada¢ naniesiony znak budowlany B lub CE (jesli jego
naniesienie jest wymagane przez stosowne przepisy prawa) oraz bedzie zaopatrzony
w informacje odnosnie znaku B, zgodne z 8§ 12. ust. 1 Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr
198 poz. 2041 ze zm.), lub odnosnie znaku CE, zgodne z art. 9 rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady UE nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011t. ustanawiajacego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych
i uchylajacego dyrektywe rady 89/106/EWG ( Dz. U. UE. L. 2011.88.5).

Zaoferowane przez nas wyroby posiadaja aktualny atest higieniczny Panstwowego
Zakltadu Higieny dopuszczajacy wyroby do kontaktu z woda pitna — dotyczy czesci nr 1%,
czgdci nr 2* (nie dotyczy kolnierzy i trzpienia teleskopowego)*, czesci nr 4*.

Zaoferowane przez nas wyroby wykonane sa zgodnie z norma PN EN 12201-2+A1:2013
-12E — dotyczy wszystkich produktéw wyszczegolnionych w czesci nr 1%, czedci nr 4%,

Zaoferowane przez nas wyroby wykonane sa zgodnie z norma PN EN 12201-3+A1:2013
-05E — dotyczy ksztaltek elektrooporowych wyszczegélnionych w  czg$ci nr 2
z wylaczeniem zaworow*.

Wzér umowy o wykonanie zamowienia stanowiacy cze$¢ SIWZ zostal przez nas
zaakceptowany i zobowigzujemy si¢ (w przypadku dokonania wyboru naszej oferty) do
podpisania umowy w takim brzmieniu, w miejscu i terminie wyznaczonym przez
zamawiajacego.

13. Jestesmy* / nie jestesmy* podatnikiem podatku od towaréw i ustug (VAT)

14.

15.

NaSZ NIP: oot REGON: ..o

Cena oferty zawiera wszelkie koszty zwigzane z realizacja zamoéwienia, w tym: koszty
zaladunku, koszty transportu do miejsca odbioru przez zamawiajacego, itp.

Informacje o podwykonawcach:

(miejsce i data) (podpisy 1 pieczecie)
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16. Wszelkg korespondencje zwigzana 2z niniejszym postgpowaniem oraz —zwrot
dostarczonych wzoréw nalezy kierowaé do:
Nazwa firmy lub imi¢ i nazwisko

17. Wskazuje, ze o$wiadczenia lub dokumenty dotyczace wykonawcy, o ktéorych mowa
w rozdziale III pkt. 4 specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia sa dostgpne w formie
elektronicznej w bezplatnej bazie danych pod nastepujacym adresem internetowym:

* - niepotrzebne skresli¢

(miejsce i data) (podpisy 1 pieczecie)
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