I. Opis techniczny

1. Podstawa opracowania

Merytoryczna podstawg opracowania stanowia:

- wytyczne i zalozenia przedstawione przez Zamawiajacego zawarte w Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zamoéwienia

- wytyczne i uzgodnienia z projektantem technologii

- aktualnie obowiazujace normy i przepisy

- uzgodnienia z Zamawiajacym

2. Cel i zakres opracowania

Celem opracowania przedstawienie podstawowych danych, dotyczacych projektu
remontu instalacji technologicznych w budynku filtréw piaskowych, w ZPW Miedwie.
Zakres projektu w branzy konstrukcyjnej obejmuje :

-remont pokrycia dachowego

-remont podpdr rurociagéw technologicznych

-remont pomostow obstugowych i schodéw z nimi zwigzanych

-remont i przebudowa kanatéw technologicznych

-dostosowanie fundamentéw do nowych dmuchaw

-malowanie $cian filtrow

-malowanie posadzek
3. Opis stanu istniejacego

Istniejacy budynek filtréw piaskowych jest obiektem dwukondygnacyjnym, wykonanym w
technologii zelbetowej, czgsciowo prefabrykowanej. Obiekt zrealizowano w potowie lat
siedemdziesiatych ubieglego wieku.

Obiekt powiazany jest funkcjonalnie z budynkiem socjalno-administracyjnym.

Cze¢s¢ dolna (podziemna) sktada si¢ dwdch baterii filtrow, kazda po sze$¢ filtréw. Pomigdzy
filtrami, w czesci srodkowej, znajduje si¢ galeria rurociagdéw technologicznych wraz z pomostami
obstugowymi i schodami.

Czes¢ gbrna to tréjnawowa, zelbetowa, prefabrykowana hala z trzema suwnicami.

W czesci srodkowej, nad galeria rurociagdw, znajduje sig strop wykonany z prefabrykowanych

ptyt zelbetowych.



Filtry piaskowe wykonane sa w postaci zelbetowych wanien, otwartych goéra.

Stropodach hali wykonany jest z prefabrykowanych ptyt korytkowych , opieranych na
poprzecznych podciagach.

Budynek znajduje si¢ w dobrym stanie technicznym, umozliwiajagcym przeprowadzenie

remontu zgodnie z ponizszym projektem.

4. Opis projektowanych robét remontowych.

4.1. Hala filtréw piaskowych.

4.1.1. Stropodach

Projektuje si¢ wykonanie nowych warstw termoizolacyjnych w postaci wetny mineralnej o
grubosci 10cm i nowej warstw izolacji przeciwwodnej, w postaci wodoszczelnej powtoki na
bazie ,zdyspergowanych w wodzie, polimeréw akrylowych .

Nowa izolacja przeciwwodna uktadana begdzie na ptycie OSB o grub.12mm.

Wentylacja potaci uzyskana zostanie za pomoca kominkéw wentylacyjnych @100mm,
rozmieszczonych na dachu co w ilosci 1 szt na 20m?2 potaci .

Catkowitej wymianie ulegna takze obrébki blacharskie. Projektuje si¢ nowe rynny z blachy
tytanowo-cynkowej o srednicy 120mm i nowe rury spustowe o srednicy 100mm.

Catkowita dtugos¢ rynien wynosi 145mb, dlugos¢ rur spustowych wynosi 112mb.

Nowa izolacjg termiczna w postaci ptyt z wetny mineralnej, o grubosci 100mm, przyklei¢ nalezy
bezposrednio do istniejacej powtoki papowej. Uzy¢ nalezy kleju bitumicznego na zimno.

Na welnie utozy¢ ptyty typu OSB o grubosci 12mm i zamocowac je do podtoza (zelbetowych ptyt
dachowych z wylewka cementowa) za pomoca kotew rozporowych z podktadka poszerzona.
Stosowac nalezy cztery kotwy na 1m2 ptyty.

W ptytach nawierci¢ otwory o $rednicy 60mm, w ktére wtozy¢ nalezy i zamocowac za pomoca
wkretow do drzewa kominki wentylacyjne @50mm z blachy tytanowo-cynkowej. Rozstaw
kominkéw co ok. 5.0m w obu kierunkach.

Na tak przygotowane podtoze natozy¢ ptynna izolacj¢ przeciwwodna na siatce z widkien
sztucznych. Naktadanie izolacji natryskowe lub za pomoca watka, w dwéch warstwach. Grubos¢
powloki po wyschnigciu min. 600um (zuzycie 1,5 kg/m?2).

Murki attykowe oraz ogniowe ociepli¢ styrodurem o grubos$ci Scm a nastgpnie powlec dwukrotnie

ptynna izolacja przeciwwodna na siatce. Na gérnych powierzchniach attyk i murkéw zamocowaé
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ptyty OSB o grub. 12mm, ktére réwniez powlec nalezy ptynna izolacja przeciwodna.

Do plyty OSB zamocowa¢ obrébki blacharskie z blachy cynkowe;.

t.aczna powierzchnia dachu wynosi 997m?2.
Dtugos$¢ murkéw ogniowych i $cian attykowych wynosi 35mb. Powierzchnia gérna murkéw i

attyk wynosi 14m?2.

4.1.2. Podpory rurociagéw technologicznych.

W ramach remontu catkowitej wymianie ulegna rury technologiczne, wykonane obecnie ze stali
czarnej. Zastapione zostang rurami ze stali nierdzewne;.

W zwiazku z powyzszym istniejace obecnie podpory rurociagéw, wykonane ze stali czarnej,
zastgpione zostang podporami ze stali nierdzewnej. Przekroje belek i stupéw podpor projektuje sig
analogiczne jak przekroje podp6r usuwanych.

Wszystkie elementy podpor taczone beda za pomoca spawania.

Przejscia rurociagéw przez $ciany filtrow uszczelnione zostana za pomoca fancuchéw, zgodnie z

projektem technologicznym.

4.1.3. Pomosty obstugowe.

Obecnie wykonane sa pomosty z krat stalowych, ocynkowanych, uktadanych na konstrukcji z
belek ze stali czarne;.

W ramach remontu planuje si¢ zastapienie konstrukcji wsporczej pomostow, wykonanej ze stali
czarnej, na konstrukcje ze stali nierdzewnej. Przekroje belek i stupdw pozostawia si¢ analogiczne
jak istniejace obecnie.

Istniejace stalowe kraty pomostowe zastgpuje si¢ kratami wykonanymi z tworzyw sztucznych.
Potaczenia belek ze stupami po przez spawanie. Belki podtuzne o znacznej dtugosci taczone beda

za pomoca $rub, w spos6b umozliwiajacy kompensacj¢ naprezen termicznych.

4.1.4. Schody przy pomostach.

Z poziomu pomostow obstugowych na poziom posadzki czg¢sci podziemnej zaprojektowano
schodnie z dwdéch belek policzkowych o profilu [160.

Do belek mocowane sa typowe stopnice z krat z tworzywa sztucznego , o wymiarach 600x250mm.
Belki gora przyspawane beda do belek nosnych pomostéw, dotem belki zamocowane bgda do

posadzki kotwami rozporowymi (po dwie kotwy na polaczenie).

4.1.5. Balustrady.
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Wokét pomostéw obstugowych oraz na belkach policzkowych schodéw zaprojektowano

balustrady stalowe z rur, wykonanych ze stali nierdzewnej ,0 Srednicy 42,5mm.
Balustrady nocowac¢ do belek nosnych pomostéw po przez spawanie. Wszystkie balustrady

wyposazy¢ w bortnice ze stali nierdzewnej.

4.1.6. Posadzka nad galeria rurociagdéw technologicznych.

W celu zdemontowania starych instalacji i montazu nowych, przewiduje sig rozebranie
istniejacego stropu z ptyt zelbetowych.

Po zakonczeniu robét instalacyjnych ptyty nalezy utozy¢ ponownie, ich powierzchnie
oczysci¢ z pozostatosci starych powlok malarskich, szczeliny pomigdzy ptytami wypetnic
kitem elastycznym a powierzchnig stropu zagruntowac¢ preparatem gruntujacym.

Na zagruntowana powierzchnig natozy¢ w dwdéch warstwach grubo-powtokowa emalig
epoksydowa. Zuzycie ok. 800 g/m?2 dla jednej warstwy.
Kolor niebieski.

Powierzchnia posadzki z ptyt stropowych wynosi 175m2. Uwaga: posadzke z ptytek

ceramicznych pozostawia si¢ bez zmian.

4.1.7. Posadzka pod galeria rurociagéw.

Istniejaca posadzke oczyscic¢ przez piaskowanie , ewentualne ubytki uzupetni¢ zaprawami typu
PCC, przy czym do 2cm nanosimy materiat jednoetapowo, natomiast przy grubosciach od 2cm do
4cm nanosimy materiat dwuetapowo.

Nastepnie powierzchnig posadzki zagruntowac preparatem gruntujacym i pomalowaé
dwukrotnie grubo-powtokowa emalia epoksydowa. Zuzycie ok. 800 g/m2 dla jedne;j

warstwy.

Powierzchnia posadzki wynosi 440m?2.

4.1.8. Sciany zbiornikéw od strony galerii rurociagéw.
Spekana , skorodowang i spuchnigta warstwe betonu wraz z wyprawa tynkarska sku¢ (ok.
30% powierzchni $cian.
Po zamontowaniu nowych rurociagéw i przejs¢ szczelnych przez Sciany zbiornikéw,
wykona¢ nalezy reprofilacje¢ skutych fragmentéw $cian w nastgpujacy sposéb :
-natozenie zaprawy typu PCC, przy czym do 2cm nanosimy material jednoetapowo,
natomiast przy grubo$ciach od 2cm do 4cm nanosimy materiat dwuetapowo .
(w miejscach, w ktérych nieréwnosci przekraczaja 4cm nalezy zastosowano materiat

PCC, uktadany w jednym procesie roboczym .



- na tak przygotowane, wyreprofilowane podtoze, natozy¢ warstwe

uszczelniajaca

-catos$¢ powierzchni $cian pomalowac¢ grubo-powlokowa emalig epoksydowa.
zuzycie 0.31/m2 powierzchni przy dwukrotnym malowaniu i grubosci powtoki 300

pm.

Powierzchnia $cian podlegajacych naprawie i malowaniu wynosi 514m?2.

4.1.9. Sciany wewnetrzne i dno filtréw piaskowych.

Obecnie do lustra wody $ciany filtréw wytozone sa ptytkami ceramicznymi, ktérych stan ocenia
si¢ jako dobry. Ponizej lustra wody powierzchnia $cian i dna filtréw pomalowana jest farba , ktéra
w calosci ulegta zniszczeniu i wymaga zastapienia nowa powloka malarska.

Po usunigciu wody ze zbiornikow ich sciany i1 dno, do poziomu ztoza filtracyjnego, nalezy
oczysci¢ prze piaskowanie, Widoczne nieréwnosci (wglebienia, kratery i szczeliny)

wyréwnac szybkowiazacym chemicznie cementem typu PCC

Cala powierzchnig¢ zagruntowac specjalnym, bezrozpuszczalnikowym preparatem do

gruntowania i impregnacji wodoodpornej betonu ,0 grubosci suchej powtoki 100 um.

Po zagruntowaniu cato$¢ pokry¢ bezrozpuszczalnikowa emalia epoksydowa o grubosci

suchej powtoki 150 um.

Emalia ta winna by¢ przystosowana jest do pracy w zanurzeniu i posiada atest PZH
dopuszczajacy ja do kontaktu z woda pitna.

Emalia winna wytrzymac, bez zadnych uszkodzen ani degradacji powtoki, warunki pracy w
urzadzeniach i obiektach oczyszczania i uzdatniania wody, w ktérych st¢zenie chloru

wynosi do 3 %.

Laczna powierzchnia $cian i dna filtréw, podlegajacych naprawie i malowaniu, wynosi
2038m?2.

Uwaga : Sciany wylozone ptytkami ceramicznymi pozostawia si¢ bez zmian.

4.1.10. Sciany i sufity hali nad filtrami piaskowymi.
Obecnie $ciany wytozone sa ptytkami ceramicznymi do wysokosci 1,8m. Powyzej §ciany oraz

sufity , zebra 1 podciagi pomalowane sa farbami.



Powierzchnie $cian i sufitéw oczys$ci¢ z tuszczacej si¢ farby (np. szczotkami stalowymi) a

nastepnie ewentualne ubytki tynku wyszpachlowaé (ok. 10% powierzchni).

Powierzchnie porowate i szpachlowane zagruntowac specjalistycznym preparatem
gruntujacym.
Calo$¢ pomalowa¢ dwukrotnie farba. Zuzycie 8m2/1.

Sciany i sufity pomalowaé w kolorze biatym. Stupy i podciagi w kolorze niebieskim.

F.aczna powierzchnia Scian 1 sufitow, podlegajacych naprawie 1 malowaniu, wynosi
1753m?2.

Uwaga : Sciany wylozone plytkami ceramicznymi pozostawia si¢ bez zmian.

4.1.11. Kanat technologiczny przebiegajacy w osi podtuznej budynku, pomigdzy filtrami.
Istniejacy kanat przekry¢ nalezy ptytami z tworzywa sztucznego o grubosci 38mm. Plyty
oprze¢ na katownikach L40x40x4mm, ze stali nierdzewnej, zakotwionymi w §cianach

kanatu.

4.2. Hala dmuchaw i pomp.

4.2.1. Kanaty technologiczne.
Kanaty w pomieszczeniu pomp 1 dmuchaw nalezy podda¢ remontowi polegajacemu na:
- usunigciu istniejacych krat przykrywajacych kanaty
- oczyszczeniu dna i $cian,
- reprofilacji ewentualnych ubytkéw betonu zaprawa typu PCC
- rozkuciu i1 usunigciu istniejacych katownikéw stalowych na obrzezach kanatéw
- zamontowaniu nowych katownikow L50x50x4mm ze stali nierdzewnej
- zagruntowaniu powierzchni dna i $cian preparatem do gruntowania i impregnacji
wodoodpornej betonu i pomalowaniu dwukrotnie emalig epoksydowa. Kolor szary.
Zuzycie ok. 800 g/m?2 dla jednej warstwy
-utozeniu nowych blach przykrywajacych kanaly ze stali nierdzewnej, zastosowac
blache¢ zeberkowa o grubosci 4mm.
Cze¢s¢ kanatéw nalezy zlikwidowac po przez wypetnienie ich betonem B25.
Niektore kanaty nalezy poszerzy¢ po przez wykucie posadzki i wybranie gruntu, a
naste¢pnie wykonanie nowego dna i sciany bocznej o grubosci 15cm. Beton B25, stal

Bst500s.



Laczna powierzchnia $cian i dna kanatéw wynosi 80m?2.

4.2.2. Fundamenty pod nowe dmuchawy

Istniejace fundamenty dmuchaw wyburzyc.

Zaprojektowano nowe zelbetowe fundamenty blokowe, wylewane z betonu B37, zbrojone
stala Bst500s. Z uwagi na czg$ciowe posadowienie nowych fundamentéw na
zabetonowanych kanatach zaprojektowano je w formie zelbetowej ptyty o grubosci 20cm.
Nowe fundamenty zagl¢bi¢ nalezy w istniejaca posadzke na 10cm. Zbrojenie potaczy¢ z
posadzka po przez wklejenie pretéw @12 w nawiercone w posadzce otwory @14mm.
Rozstaw otworéw co 50cm w obu kierunkach.

Mocowanie dmuchaw do fundamentéw za pomoca systemowych kotew wklejanych,

zgodnie z wytycznymi producenta.

4.2.3. Pomost obstugowy.

Obecnie wykonany jest pomost z krat stalowych, ocynkowanych, uktadanych na konstrukcji z
belek ze stali czarne;.

W ramach remontu planuje si¢ zastapienie konstrukcji wsporczej pomostu, wykonanej ze stali
czarnej, na konstrukcje ze stali nierdzewnej. Przekroje belek i stupdw pozostawia si¢ analogiczne
jak istniejace obecnie.

Istniejace stalowe kraty pomostowe zastgpuje si¢ kratami wykonanymi z tworzyw sztucznych
Potaczenia belek ze stupami po przez spawanie. Belki poprzeczne mocowane do $ciany nosnej za

pomoca kotew wklejanych.

4.2.4. Balustrady.

Wokét pomostu obstugowego zaprojektowano balustrady stalowe z rur, wykonanych ze stali
nierdzewnej ,0 $rednicy 42,5mm.

Balustrady nocowa¢ do belek no$nych pomostéw po przez spawanie. Wszystkie balustrady

wyposazy¢ w bortnice ze stali nierdzewnej.

4.2.5. Posadzka w pomieszczeniu dmuchaw i pomp.

Istniejaca posadzke oczyscic przez piaskowanie , ewentualne ubytki uzupeini¢ zaprawa
cementowq typu PCC, przy czym do 2cm nanosimy materiat jednoetapowo, natomiast przy
grubos$ciach od 2cm do 4cm nanosimy materiat dwuetapowo.

Nastgpnie powierzchni¢ posadzki zagruntowa preparatem do gruntowania i impregnacji

wodoodpornej betonu i pomalowa¢ emalia. Zuzycie ok. 800 g/m2 dla jednej warstwy.



Powierzchnia posadzki do naprawy i malowania wynosi 110m?2.

4.2.6. Sciany i sufit w pomieszczeniu dmuchaw i pomp.

Powierzchnig Scian i sufitu oczysci¢, ewentualne nierdwnosci wyszpachlowac a nastgpnie
sciany do wysokosci 2.0m pomalowac emalia epoksydowa, w kolorze niebieskim (zuzycie
0.31/m2 powierzchni, przy dwukrotnym malowaniu i grubosci powtoki 300 pum).

Sciany powyzej 2.0m i sufit pomalowaé farba emulsyjna w kolorze biatym.

Powierzchnia $cian malowana do wysokos$ci 2.0m wynosi 85m?2.

Powierzchnia §cian powyzej 2.0m i powierzchnia sufitu wynosi 374m?2.

Opracowatl: mgr inz. Bogdan Adamczyk



