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ZALACZNIK NR 2A
WARUNKI I PROCEDURA WYKONANIA TESTOW TECHNICZNYCH NA CIAGU
TECHNOLOGICZNYM
—CZESCNR1-

POLIMER AKRYLOWY DO ZAGESZCZANIA OSADU NADMIERNEGO NA POTRZEBY
OCZYSZCZALNI SCIEKOW ,,POMORZANY” W SZCZECINIE

1. Przedmiot zamoéwienia i wymagania minimalne
Przedmiotem zamoéwienia jest sukcesywna dostawa polimeru akrylowego w postaci plynnej
(emulsja do zageszczania osadu nadmiernego na zageszczarkach tasmowych) w ilosci 45.000 kg.
Polimer akrylowy ma zapewnia¢ zageszczanie osadu nadmiernego w OS ,,Pomorzany” do
poziomu:
- minimum wagowo 5,8% suchej masy osadu
- maksymalnego st¢zenia zawiesiny w odciekach: 150 mg/1

przy dawce polimeru nie wyzszej niz 7 kg/Mg s.m. osadu

2. Charakterystyka osadu nadmiernego
Przed zageszczeniem:
- sucha masa osadu: 1,0% — 1,4% wagowo
- sucha masa organiczna: 70% - 78% suchej masy wagowo.
Osad bedzie zageszczany na zageszczarkach tasmowych firmy Klein typ BGT 2500-4-1
o wydajnosci min. 45 m’/h.

3. Proba laboratoryjna
Wykonawca wykona badania laboratoryjne majace na celu dobér odpowiedniego polimeru do
zageszczania osadu nadmiernego. Badania laboratoryjne moga by¢ przeprowadzone na terenie
laboratorium Oczyszczalni Sciekéw, w terminie uzgodnionym z zamawiajacym, z zastrzezeniem

pkt. 4 lit b. Wykonawca winien posiada¢ wlasny sprzet do przeprowadzenia doboru polimeru
akrylowego.

4. Przebieg proby technicznej oferowanego polimeru akrylowego:

W probach uczestniczy¢ bedzie wykonawca oraz zamawiajacy. Przed rozpoczeciem proby
przedstawiciele wykonawcy bioracy udzial w probach zobowigzani sa poddac si¢ wstepnemu szkoleniu
ogdlnemu w dziedzinie bezpieczefistwa i higieny pracy na terenie Oczyszczalni Sciekdw, na ktorej beda
prowadzone préby. Szkolenie przeprowadzi pracownik Oczyszczalni Sciekéw. Po  zakoficzeniu
szkolenia jego uczestnicy sa zobowigzani do podpisania stosownego o$wiadczenia po$wiadczajacego, iz

zapoznali si¢ z ryzykiem wystepujacym w Oczyszczalni Sciekéw, w szczegdlnodci z zagrozeniami
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biologicznymi i chemicznymi, a takze iz zostali poinstruowani o sposobach ochrony przed nimi i o

stosownych procedurach postepowania w przypadku powstania zagrozenia.

2)

b)

Dla przeprowadzenia proby technicznej kazdy z wykonawcoéw dostarczy nieodplatnie dobrany na
podstawie przeprowadzonej proby laboratoryjnej jeden polimer akrylowy — emulsje w oryginalnym
fabrycznie zamknietym opakowaniu (opakowaniach) w ilo$ciach niezbednych do przeprowadzenia
testu. Wraz z produktem ma zosta¢ dostarczone wlasciwe §wiadectwo jakosci setii / dostawy, ktdre
ma zawiera¢ co najmniej informacje o zawartos$ci produktu gtéwnego (substancji aktywnej), oraz
informacje o dacie produkcji i symbolu serii (nr partii dostawcy lub producenta). Niewykorzystany
podczas testu technicznego polimer akrylowy pozostanie wlasno$cia wykonawcy.

Po zakonczeniu testow wykonawca jest zobowiazany do pozostawienia miejsca testow w stanie
niepogorszonym w stosunku do zastanego oraz usuniecia z terenu Oczyszczalni Sciekéw
pozostawionych przez siebie przedmiotéw w szczegdlnosci pojemnikéw po wykorzystanym
polimerze.

Testy techniczne beda prowadzone w dniach od 05.06.2019r do 25.06.2019r. Dokladny dzien
przeprowadzenia testu wykonawca winien uzgodni¢ z przedstawicielem zamawiajacego
z p. Mirostawa Dominowska - tel. 91 435 00 23; tel. kom. 723 942 417.

Badania techniczne przeprowadzone beda w jednakowych mozliwych warunkach na tym samym
urzadzeniu (zageszczarka nr 4) dla wszystkich oferowanych produktéw z dawkami polimerow
akrylowych okreslonymi przez wykonawcéw 1 z udzialem zamawiajacego

W przypadku awarii, zatrzymania si¢ urzadzenia, proby beda kontynuowane po uruchomieniu
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem testu zbiornik zostanie oprézniony przez zamawiajacego z pozostalego
polimeru akrylowego i przeplukany woda.

- pojemno$é zbiornika zarobowego V = 750 dm °.

- stezenie emulsji w roztworze roboczym s = 0,45 %,

Przebieg prob technicznych :

Godz. 7.00 — 11.00 czas na przygotowanie i uruchomienie instalacji zaggszczania oraz dobor
optymalnych parametréw pracy zageszczarki: nastaw wydatkéw nadawy pompy osadu (min. 45
m’/h), polimeru akrylowego (roztworu roboczego) oraz ustawienia optymalnych nastaw
parametréw pracy urzadzenia (predkosé tasmy itp.). Wykonawca samodzielnie okresla wszelkie
wspomniane parametry w celu najbardziej optymalnego ich doboru. Wykonawca winien
dysponowac wlasng wagosuszarka lub innym urzadzeniem, umozliwiajacym okreslenie suchej masy

osadu dla swoich potrzeb podczas prowadzenia préby technicznej.
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Godz. 11.00 — 12.00 czas na wykonanie serii pomiarowej. W tym czasie parametry pracy urzadzenia
winny pozosta¢ nie zmienione. Zamawiajacy w  obecnosci wykonawcy  pobierze
w odstepach 15 min 4 razy po 3 prébki :

- osad zageszczony ze zbiornika buforowego osadu zageszczonego przy zageszczarce,

- osad nie zaggszczony z krdééea na rurociggu osadu przed zageszcezarka,

- odciek z krééea na rurociggu odciekow.

Dodatkowo pobrana i zbadana zostanie jedna probka testowanego polimeru akrylowego na
zawarto$¢ suchej masy.

Préby zostana przekazane do laboratorium zamawiajacego (na terenie Oczyszczalni Sciekéw) w
celu okreslenia po usrednieniu probek nastepujacych parametrow:

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu przed zaggeszczeniem,

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu po zageszczeniu,

- stezenie zawiesiny w odciekach w mg/1,

- zawarto$¢ procentows suchej masy w polimerze akrylowym.

Analizy laboratoryjne zostang przeprowadzone na podstawie metodyk okreslonych we wtasciwych
normach ich dotyczacych. Analizy probek zostana wykonane po usrednieniu pobranych czterech
préb. Zamawiajacy dopuszcza udzial przedstawiciela wykonawcy w pracach laboratoryjnych
w charakterze obserwatora.

Po przeprowadzeniu testéw laboratoryjnych zostanie sporzadzony protokoél (wzoér stanowi
zalacznik nr 3A do SIWZ), ktéry nastepnie wykonawca zalaczy do oferty.

Wszelkie koszty przeprowadzenia prob, z zastrzezeniem pkt. 4 lit. a), ponosi zamawiajacy

Proby techniczne zostang uznane za zaliczone, a oferowany polimer akrylowy uznany za spelniajacy
warunki zamawiajacego, jezeli osiagniete zostana parametry brzegowe:

- zawarto$¢ suchej masy osadu zageszczonego: min. 5,8%

- stezenie zawiesiny w odciekach: maksymalnie 150 mg/1

- maksymalna dawka polimeru: 7 kg/Mg s. m. osadu

Powyzsze parametry winny by¢ osiagnigte przy wydajnosci urzadzenia do zageszczania nie

mniejszej niz 45 m’/h.
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ZALACZNIK NR 2B
WARUNKI I PROCEDURA WYKONANIA TESTOW TECHNICZNYCH NA CIAGU
TECHNOLOGICZNYM
- CZESC NR 2 -

POLIMER AKRYLOWY DO ODWADNIANIA OSADU PRZEFERMENTOWANEGO NA
POTRZEBY OCZYSZCZALNI SCIEKOW , POMORZANY” W SZCZECINIE

1. Przedmiot zamodwienia i wymagania minimalne

Przedmiotem zamoéwienia jest sukcesywna dostawa polimeru akrylowego w postaci ptynnej (emulsja do
odwadniania osadu przefermentowanego na prasie tasmowej) w ilosci 125.000 kg

Polimer akrylowy ma zapewnia¢ odwadnianie osadu przefermentowanego w OS ,,Pomorzany” do
poziomu:

- minimum wagowo 20,8% suchej masy osadu

- maksymalnego st¢zenia zawiesiny w odciekach: 150 mg/1

przy dawce polimeru nie wyzszej niz 18 kg/Mg s. m. osadu

2. Charakterystyka osadu przefermentowanego

Przed odwadnianiem:

- sucha masa osadu: 2,8% — 3,1% wagowo

- sucha masa organiczna: 64% — 69% suchej masy wagowo.

Osad bedzie odwadniany na prasach tasmowych firmy Klein typ SNP 2700-14 z wydajnoscia min. 10,0
m’/h.

3. Proéba laboratoryjna

Wykonawca wykona badania laboratoryjne majace na celu dobér odpowiedniego polimeru akrylowego
do odwadniania osadu przefermentowanego. Badania laboratoryjne moga by¢ przeprowadzone na

terenie laboratorium Oczyszczalni Sciekéw, w terminie uzgodnionym z zamawiajacym, z zastrzezeniem
pkt. 4 lit b. Wykonawca winien posiada¢ wlasny sprzet do przeprowadzenia doboru polimeru
akrylowego.

4. Przebieg proby technicznej oferowanego polimeru akrylowego:

W probach uczestniczy¢ bedzie wykonawca oraz zamawiajacy. Przed rozpoczeciem préby
przedstawiciele wykonawcy bioracy udzial w probach zobowigzani sa poddac si¢ wstepnemu szkoleniu
ogblnemu w dziedzinie bezpieczeistwa i higieny pracy na terenie Oczyszczalni Sciekéw na ktérej beda
prowadzone préby. Szkolenie przeprowadzi pracownik Oczyszczalni Sciekéw. Po  zakoficzeniu
szkolenia jego uczestnicy sa zobowiazani do podpisania stosownego o$wiadczenia po$wiadczajacego, iz

zapoznali sie z ryzykiem wystepujacym w Oczyszczalni Sciekéw, w szczegdlnosci z zagrozeniami
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biologicznymi i chemicznymi, a takze iz zostali poinstruowani o sposobach ochrony przed nimi i o

stosownych procedurach postepowania w przypadku powstania zagrozenia.

2)

b)

Dla przeprowadzenia proby technicznej kazdy z wykonawcoéw dostarczy nieodplatnie dobrany na
podstawie przeprowadzonej proby laboratoryjnej jeden polimer akrylowy — emulsje w oryginalnym
fabrycznie zamknietym opakowaniu (opakowaniach) w ilo$ciach niezbednych do przeprowadzenia
testu. Wraz z produktem ma zosta¢ dostarczone wlasciwe §wiadectwo jakosci setii / dostawy, ktdre
ma zawiera¢ co najmniej informacje o zawartos$ci produktu gtéwnego (substancji aktywnej), oraz
informacje o dacie produkcji i symbolu serii (nr partii dostawcy lub producenta). Niewykorzystany
podczas testu technicznego polimer akrylowy pozostanie wlasno$cia wykonawcy.

Po zakonczeniu testow wykonawca jest zobowiazany do pozostawienia miejsca testow w stanie
niepogorszonym w stosunku do zastanego oraz usuniecia z terenu Oczyszczalni Sciekéw
pozostawionych przez siebie przedmiotow w szczegdlnosci pojemnikéw po wykorzystanym
polimerze.

Testy techniczne beda prowadzone w dniach od 05.06.2019r do 25.06.2019r. Dokladny dzien
przeprowadzenia testu wykonawca winien uzgodni¢ z przedstawicielem zamawiajacego
z p. Mirostawg Dominowska - tel. 91 435 00 23; tel. kom. 723 942 417.

Badania techniczne przeprowadzone beda w jednakowych mozliwych warunkach na tym samym
urzadzeniu (prasa ta§mowa nr 2) dla wszystkich oferowanych produktéw z dawkami polimeréw
akrylowych okreslonymi przez wykonawcéw 1 z udzialem zamawiajacego .

W przypadku awarii, zatrzymania si¢ urzadzenia, proby beda kontynuowane po uruchomieniu
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem testu zbiornik zostanie oprézniony przez zamawiajacego z pozostalego
polimeru akrylowego i przeplukany woda.

- pojemno$é zbiornika zarobowego V = 750 dm °.

- stezenie emulsji w roztworze roboczym s = 0,50 %o,

Przebieg prob technicznych:

Godz. 7.00 — 11.00 czas na przygotowanie i uruchomienie instalacji odwadniania oraz doboér
optymalnych parametréw pracy prasy: nastaw wydatkéw nadawy pompy osadu (min. 11 m’/h),
polimeru akrylowego (roztworu roboczego) oraz ustawienia optymalnych nastaw parametréw pracy
urzadzenia (predkos¢ tasmy itp.). Wykonawca samodzielnie okredla wszelkie wspomniane
parametry w celu najbardziej optymalnego ich doboru. Wykonawca winien dysponowac¢ wlasna
wagosuszarka lub innym urzadzeniem, umozliwiajacym okreslenie suchej masy osadu dla swoich

potrzeb podczas prowadzenia préby techniczne;.
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Godz. 11.00 — 12.00 czas na wykonanie serii pomiarowej. W tym czasie parametry pracy urzadzenia
winny pozosta¢ nie zmienione. Zamawiajacy w  obecnosci wykonawcy  pobierze
w odstepach 15 min 4 razy po 3 prébki :

- osad odwodniony z miejsca zrzutu osadu z tasmy do podajnika,

- osad nie odwodniony z krééea na rurociagu osadu przed odwodnieniem,

- odciek z odplywu wanny pod prasa.

Dodatkowo pobrana i zbadana zostanie jedna probka testowanego polimeru akrylowego na
zawarto$¢ suchej masy.

Préby zostana przekazane do laboratorium zamawiajacego (na terenie Oczyszczalni Sciekéw) w
celu okreslenia po usrednieniu nastepujacych parametrow:

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu przed odwodnieniem,

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu po odwodnieniu,

- stezenie zawiesiny w odciekach w mg/1,

- zawarto$¢ procentows suchej masy w polimerze akrylowym.

Analizy laboratoryjne zostang przeprowadzone na podstawie metodyk okreslonych we wtasciwych
normach ich dotyczacych. Analizy probek zostana wykonane po usrednieniu pobranych czterech
préb. Zamawiajacy dopuszcza udzial przedstawiciela wykonawcy w pracach laboratoryjnych w
charakterze obserwatora.

Po przeprowadzeniu testéw laboratoryjnych zostanie sporzadzony protokoél (wzoér stanowi
zalacznik nr 3B do SIWZ), ktory nastepnie wykonawca zalaczy do oferty.

Wszelkie koszty przeprowadzenia prob, z zastrzezeniem pkt. 4 lit. a), ponosi zamawiajacy.

Proby techniczne zostang uznane za zaliczone, a oferowany polimer akrylowy uznany za spelniajacy
warunki zamawiajacego, jezeli osiagniete zostana parametry brzegowe:

- zawarto$¢ suchej masy osadu odwodnionego: min. 20,8%,

- stezenie zawiesiny w odciekach: maksymalnie 150 mg/1,

- maksymalna dawka polimeru: 18 kg/Mg s. m. osadu.

Powyzsze parametry winny by¢ osiagnigte przy wydajnosci prasy tasmowej nie mniejszej niz 10,0

m’/h.
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ZALACZNIK NR 2C
WARUNKI I PROCEDURA WYKONANIA TESTOW TECHNICZNYCH NA CIAGU
TECHNOLOGICZNYM
- CZESC NR 3 -

POLIMER AKRYLOWY DO ZAGESZCZANIA OSADU NADMIERNEGO NA POTRZEBY
OCZYSZCZAINI SCIEKOW , ZDROJE” W SZCZECINIE

1. Przedmiot zaméwienia i wymagania minimalne

Przedmiotem zamowienia jest sukcesywna dostawa polimeru akrylowego w postaci plynnej (emulsja
zageszczania osadu nadmiernego na zageszczarkach bebnowych) w ilosci 22.000 kg.

Polimer akrylowy ma zapewnia¢ zageszczanie osadu nadmiernego w OS ,,Zdroje” do poziomu:

- minimum wagowo 6% suchej masy osadu

- maksymalnego stezenia zawiesiny w odciekach: ponizej 500 mg/1

2. Charakterystyka osadu nadmiernego
Przed zageszczeniem:
- sucha masa osadu: 0,6% — 1,3% wagowo

Osad bedzie zageszczany na zageszczarkach bebnowych firmy Alfa Laval o wyd. min. 10 m*/h

3. Proéba laboratoryjna

Wykonawca wykona badania laboratoryjne majace na celu dobér odpowiedniego polimeru akrylowego
do zageszczania osadu nadmiernego. Badania laboratoryjne moga by¢ przeprowadzone na terenie
laboratorium Oczyszczalni Sciekéw, w terminie uzgodnionym z zamawiajacym, z zastrzezeniem pkt. 4

lit b. Wykonawca winien posiada¢ wlasny sprzet do przeprowadzenia doboru polimeru akrylowego.

4. Przebieg proby technicznej oferowanego polimeru akrylowego:
W probach uczestniczy¢ bedzie wykonawca oraz zamawiajacy. Przed rozpoczeciem proby
przedstawiciele wykonawcy bioracy udzial w probach zobowigzani sa poddac si¢ wstepnemu szkoleniu
ogblnemu w dziedzinie bezpieczefistwa i higieny pracy na terenie Oczyszczalni Sciekéw na ktérej beda
prowadzone préby. Szkolenie przeprowadzi pracownik Oczyszczalni Sciekéw. Po  zakoficzeniu
szkolenia jego uczestnicy sa zobowigzani do podpisania stosownego o$wiadczenia poswiadczajacego, iz
zapoznali si¢ z ryzykiem wystepujacym w Oczyszczalni Sciekéw, w szezegdlnosci z zagrozeniami
biologicznymi i chemicznymi, a takze iz zostali poinstruowani o sposobach ochrony przed nimi i o
stosownych procedurach postgpowania w przypadku powstania zagrozenia.
a) Dla przeprowadzenia proby technicznej kazdy z wykonawcow dostarczy nieodplatnie dobrany na
podstawie przeprowadzonej proby laboratoryjnej jeden polimer akrylowy — emulsje w oryginalnym

fabrycznie zamknietym opakowaniu (opakowaniach) w ilo$ciach niezbednych do przeprowadzenia

testu. Wraz z produktem ma zosta¢ dostarczone wlasciwe $§wiadectwo jakosci serii / dostawy, ktore
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ma zawiera¢ co najmniej informacje o zawartosci produktu gléwnego (substancji aktywnej), oraz
informacje o dacie produkcji i symbolu serii (nr partii dostawcy lub producenta). Niewykorzystany
podczas testu technicznego polimer akrylowy pozostanie wlasno$cia wykonawcy.

Testy techniczne beda prowadzone w dniach od 05.06.2019r do 25.06.2019r. Dokladny dzien
przeprowadzenia testu wykonawca winien uzgodni¢ z przedstawicielem zamawiajacego z p. Anna
Rydzynska - tel. 91 48 11 464; tel. kom. 723 942 809.

Badania techniczne przeprowadzone bedq w jednakowych mozliwych warunkach na tym samym
urzadzeniu (zageszczarka nr 2) dla wszystkich oferowanych produktéw z dawkami polimeréw
akrylowych okreslonymi przez wykonawcéw 1 z udzialem zamawiajacego.

W przypadku awarii, zatrzymania si¢ urzadzenia, proby beda kontynuowane po uruchomieniu
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem testu zbiornik zostanie oprézniony przez zamawiajacego z pozostalego
polimeru akrylowego i przeplukany woda.

- otientacyjna pojemno$¢ zbiornika zarobowego V = 2 000 dm °.

- wymagane stezenie emulsji w roztworze roboczym s = 0,2%,

Przebieg prob technicznych:

Godz. 7.00 — 11.00 czas na przygotowanie i uruchomienie instalacji zaggszczania oraz dobor
optymalnych parametréw pracy zageszczarki: nastaw wydatkéw nadawy pompy osadu (min. 9
m’/h), polimeru akrylowego (roztworu roboczego) oraz ustawienia optymalnych nastaw
parametréw pracy urzadzenia. Wykonawca samodzielnie okresla wszelkie wspomniane parametry w
celu najbardziej optymalnego ich doboru. Wykonawca winien dysponowa¢ wlasna wagosuszarka
lub innym urzadzeniem, umozliwiajacym okreslenie suchej masy osadu dla swoich potrzeb podczas
prowadzenia proby techniczne;.

Godz. 11.00 — 12.00 czas na wykonanie serii pomiarowej. W tym czasie parametry pracy urzadzenia
winny pozostaé¢ nie zmienione. Zamawiajacy w obecnosci wykonawcy pobierze w odstepach 15
min 4 razy po 3 probki :

- osad zaggszczony z kroéea ze zbiornika zasypowego zageszczarki,

- osad nie zageszczony ze zbiornika buforowego osadu przy zageszczarce,

- odciek z krééea na rurociagu odciekow.

Dodatkowo pobrana i zbadana zostanie jedna prébka testowanego polimeru akrylowego na
zawarto$¢ suchej masy.

Préby zostana przekazane do laboratorium zamawiajacego (na terenie Oczyszczalni Sciekéw) w
celu okreslenia po usrednieniu nastgpujacych parametrow:

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu przed zageszczeniem,

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu po zageszczeniu,
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- stezenie zawiesiny w odciekach w mg/1,

- zawarto$¢ procentows suchej masy w polimerze akrylowym.

Analizy laboratoryjne zostana przeprowadzone na podstawie metodyk okreslonych we wlasciwych
normach ich dotyczacych. Analizy probek zostana wykonane po usrednieniu pobranych czterech
prob. Zamawiajacy dopuszcza udzial przedstawiciela wykonawcy w pracach laboratoryjnych
w charakterze obserwatora.

Po przeprowadzeniu testow laboratoryjnych zostanie sporzadzony protokol (wzér stanowi
zalacznik nr 3C do SIWZ), ktory nastepnie wykonaweca zalaczy do oferty.

Wszelkie koszty przeprowadzenia prob, z zastrzezeniem pkt. 4 lit. a), ponosi zamawiajacy

Proby techniczne zostana uznane za zaliczone, a oferowany polimer akrylowy uznany za spelniajacy
warunki zamawiajacego, jezeli osiagnigte zostana parametry brzegowe:

- zawarto$¢ suchej masy osadu zageszczonego: min. 6,0%,

- stezenie zawiesiny w odciekach: maksymalnie 500 mg/1.

Powyzsze parametry winny by¢ osiagnigte przy wydajnosci urzadzenia do zageszczania nie

mniejszej niz 10 m’/h
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ZALACZNIK NR 2D
WARUNKI I PROCEDURA WYKONANIA TESTOW TECHNICZNYCH NA CIAGU
TECHNOLOGICZNYM
— CZESC NR 4 -

POLIMER AKRYLOWY DO ODWADNIANIA OSADU PRZEFERMENTOWANEGO NA
POTRZEBY OCZYSZCZAINI SCIEKOW ,,ZDROJE” W SZCZECINIE

1. Przedmiot zamodwienia i wymagania minimalne

Przedmiotem zamowienia jest sukcesywna dostawa polimeru akrylowego w postaci proszku (na
potrzeby odwodnienia osadu przefermentowanego na wiréwkach osadowych) w ilosci 18.000 kg.
Polimer akrylowy ma zapewnia¢ odwadnianie osadu przefermentowanego w OS ,,Zdroje” do poziomu:

- minimum wagowo 19,5% suchej masy osadu

2. Charakterystyka osadu przefermentowanego
Przed odwadnianiem:
- sucha masa osadu: 2,2 — 3,6 % wagowo

Osad bedzie odwadniany na wiréwkach firmy Westfalia o wydajnosci min. 14 m*/h.

3. Proéba laboratoryjna

Wykonawca wykona badania laboratoryjne majace na celu dobér odpowiedniego polimeru akrylowego
do odwadniania osadu przefermentowanego. Badania laboratoryjne moga by¢ przeprowadzone na
terenie laboratorium Oczyszczalni Sciekéw, w terminie uzgodnionym z zamawiajacym, z zastrzezeniem
pkt. 4 lit b. Wykonawca winien posiada¢ wlasny sprzet do przeprowadzenia doboru polimeru

akrylowego.

4. Przebieg proby technicznej oferowanego polimeru akrylowego:

W probach uczestniczy¢ bedzie wykonawca oraz zamawiajacy. Przed rozpoczeciem proby

przedstawiciele wykonawcy bioracy udzial w probach zobowigzani sa poddac si¢ wstepnemu szkoleniu

ogblnemu w dziedzinie bezpieczeistwa i higieny pracy na terenie Oczyszczalni Sciekéw na ktérej beda
prowadzone proby. Szkolenie przeprowadzi wiasciwy pracownik Oczyszczalni  Sciekéw. Po
zakonczeniu szkolenia jego uczestnicy sa zobowigzani do podpisania stosownego o$wiadczenia
poswiadczajacego, iz zapoznali sie¢ z ryzykiem wystepujacym w Oczyszczalni Sciekéw, w szczegdlnosci

z zagrozeniami biologicznymi i chemicznymi, a takze iz zostali poinstruowani o sposobach ochrony

przed nimi 1 o stosownych procedurach postepowania w przypadku powstania zagrozenia.

a) Dla przeprowadzenia proby technicznej kazdy z wykonawcow dostarczy nieodplatnie dobrany na
podstawie przeprowadzonej proby laboratoryjnej jeden polimer akrylowy — proszek w fabrycznie
zamknigtym opakowaniu (opakowaniach) w ilo$ciach niezbednych do przeprowadzenia testu. Wraz
z produktem ma zosta¢ dostarczone wlasciwe Swiadectwo jakosci serii / dostawy, ktére ma

zawiera¢ co najmniej informacje o zawarto$ci produktu gloéwnego (substancji aktywnej), oraz
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b)

g

informacje o dacie produkcji i symbolu serii (nr partii dostawcy lub producenta). Niewykorzystany
podczas testu technicznego polimer akrylowy pozostanie wlasno$cia wykonawcy.

Testy techniczne beda prowadzone w dniach od 05.06.2019r do 25.06.2019r. Dokladny dzien
przeprowadzenia testu wykonawca winien uzgodni¢ z przedstawicielem zamawiajacego
z p. Anng Rydzynska - tel. 91 48 11 464; tel. kom. 723 942 8009.

Badania techniczne przeprowadzone beda w jednakowych mozliwych warunkach na tym samym
urzadzeniu (wirdwka nr 2) dla wszystkich oferowanych produktéw z dawkami polimerow

akrylowych okreslonymi przez wykonawcow 1 z udzialem zamawiajacego

W przypadku awarii, zatrzymania si¢ urzadzenia, préby beda kontynuowane po uruchomieniu
urzadzenia.
Przed rozpoczeciem testu zbiornik zostanie oprézniony przez zamawiajacego z pozostalego

polimeru akrylowego i przeplukany woda.

- pojemno$é zbiornika zarobowego V = 2000 dm °.

- wymagane stgzenie polimeru akrylowego w roztworze roboczym s = 0,6%,

Przebieg prob technicznych:

Godz. 7.00 — 11.00 czas na przygotowanie i uruchomienie instalacji odwadniania oraz doboér
optymalnych parametréw pracy wiréwki: nastaw wydatkéw nadawy pompy osadu (min. 8 m’/h),
polimeru akrylowego (roztworu roboczego) oraz ustawienia optymalnych nastaw parametréw pracy
urzadzenia. Wykonawca samodzielnie okresla wszelkie wspomniane parametry w celu najbardziej
optymalnego ich doboru. Wykonawca winien dysponowac¢ wlasng wagosuszarka lub innym
urzadzeniem, umozliwiajacym okredlenie suchej masy osadu dla swoich potrzeb podczas
prowadzenia proby techniczne;.

Godz. 11.00 — 12.00 czas na wykonanie serii pomiarowej. W tym czasie parametry pracy urzadzenia
winny pozosta¢ nie zmienione. Zamawiajacy w  obecnosci wykonawcy  pobierze
w odstepach 15 min 4 razy po 2 prébki :

- osad odwodniony z krééca na rurociagu odprowadzajacego osad na przyczepe.

- osad nie odwodniony z krécca na rurociggu osadu przed odwodnieniem.

Préby zostana przekazane do laboratorium zamawiajacego (na terenie Oczyszczalni Sciekéw) w
celu okreslenia nastepujacych parametrow:

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu przed odwodnieniem,

- zawarto$¢ procentows suchej masy osadu po odwodnieniu.

Analizy laboratoryjne zostana przeprowadzone na podstawie metodyk okreslonych we wlasciwych
normach ich dotyczacych. Analizy probek zostana wykonane po usrednieniu pobranych czterech
prob. Zamawiajacy dopuszcza udzial przedstawiciela wykonawcy w pracach laboratoryjnych w

charakterze obserwatora.
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h) Po przeprowadzeniu testéw laboratoryjnych zostanie sporzadzony protokél (wzor stanowi
zalacznik nr 3D do SIWZ), ktéry nastepnie wykonawca zalaczy do oferty.

1) Wszelkie koszty przeprowadzenia prob, z zastrzezeniem pkt. 4 lit. a), ponosi zamawiajacy

j) Proby techniczne zostana uznane za zaliczone, a oferowany polimer akrylowy uznany za spelniajacy
warunki zamawiajacego, jezeli osiagnigte zostana parametry brzegowe :
- zawarto$¢ suchej masy osadu odwodnionego: min. 19,5%
Powyzsze parametry winny by¢ osiagniete przy wydajnosci prasy ta§mowej nie mniejszej niz

14 m’/h.
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